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Tillverkning av frasar enligt férlaga/ ritning.

A. Antal Forfragan [ ] Bestéllning [ ]

B. Onskad leveranstid

Méjlig leveranstid ca.

Nettopris/ st, kr

Frasmaterial Snabbstal [ ] Hardmetall [ ]
Cermet [ ] Annan []
1. |di= 1a.Tol. Skérdiameter
2. |d2= Skaftdiameter hg
3. |I1= Totallangd 5 /0\“ ({0,
4, |I2= Skérlangd I Y T
5. |I3= []ia [ ] nej Nerslipad frigang
6. |re= [Jja [ ] nej Hornradie
7. |r= []ija [ ] nej Fullradie
8. |z Antal skiir ® \
9. [ ]ija [ ] nej Borrande
10. | = []ija [ ] nej Konisk
11. [ ] med [ ] utan Kylkanaler }
12, |s= Spiralstigning !
13. [ ] hoger [ |vanster [ ] rak Spiralriktning N
3
14. [] hoger[ | vanster Rotationsriktning (
Skaftformer enl. DIN 6535

T THA [ IHB [ JHE
15. | [ HAK [ IHBK [ THEK /@j

[ JALFA [ |GAMMA + [ EPSILON Annan belaggning
16. |[JBETA [ IDELTA [|ZETA

[ |GAMMA [ ]JDELTA+ [ |OMEGA
17. | Material: Bearbetat material

) ) . " (L

18. |[ ] ja [ ] nej Special/ extrautforande

Owrigt:




